* Minimum Kayip

* Hassas ve Hizli Kesim

* Pratik Servis

* Bakim Ekiplerinin
Vazgecemeyecegi Ekipman

Atolye Alet & Avadanliklari

Conta Kesme Makinasi: Contalik Levhadan Dairesel Conta Kesimi Aparati

0,5mm..... 7,0 mm kalinlia kadarki PTFE/Teflon, Mantar, Saf
Grafit, Grafitli yada Aramid, Levha yada Perfore Celik/ Metal
Takviyeli, Asbest yada Non-Asbest Contalik Levhalar ile Deri,
Kauguk, Silikon, Sentetik Képlik v.b. malzemelerin, @ 100 mm (4”)
ile @ 1450 mm (58”) arasinda degisen Olgiilerdeki Contalik Levha
malzemelerin Capta +/- 0,5 mm toleransli olarak Dairesel bigimde
kesilmesinde kullanilir. Capi 1450 mm’den blytk ¢apli conta
kesimleri igin, siparis (izerine 6zel makina iretilebilmektedir.
Makinenin doner merkezleme vidasi kullanilimadan, diiz conta
kesimi de yapilabilinir. (6zel motor contalari kesimleri igin)

Dogal Afetler, Asir Rutubet ve Saklama Kosullari hatasi, Dogrudan
Darbelerden meydana gelen Bozulmalar, ve Bariz kullanici hatalari
harig olmak iizere, Faturamiz Tarihinden itibaren, *10*ON YIL*
Garantimiz altindadr.

Bigak Kérelmeleri ve Kesici Takimlardaki Asinmalar Garanti
Kapsami digindadir. Ayrica, *10*ON YIL* Miiddetle, Her tiirli yedek
parcanin, Temini Garantimiz altindadr.

Endstrinin Tiim Alanlarinda,

* Termik Santrallerde

* Kimya, Petro-Kimya, Petrol Rafineri & Dolum Tesisleri

* Kagit, Elyaf, MDF / Sunta Sanayiinde

* Su ve Aritma Suyu Uygulamalarinda

* Gida & igecek, Seker Sanayiinde

* Gemi insaa Sanayii ve Isletmesinde

* Demir Gelik, Madencilik Endstrisinde

Conta Uygulamalarinda, iletme iginde, Cabuk ve Hizli Servis,
Contalik Levhadan Dairesel Conta kesimi Arzu edilen Tim
isletmelerde, Conta Kesim Atdlyelerinde..

www.peksen.com.tr

Makina Ana Gdvdesi, Paslanmaya kars Elektrostatik Boyalidir.
Hareketli pargalar Kromaj ve Cinko Kaplamalidir.

Ex-Proof Korunmalidir, Kivilcim Gikartmaz Ozelliktedir.

Siyah Renkte Uretilmektedir.

1 Adet, @ 14 mm. Zimba.
1 Adet Ahsap Takoz.

Makina, Atdlyede tezgah tzerine Ana kumanda kolu bélimu, Saga
gelecek sekilde Civata yada iskence ile Sabitlenmelidir. Contalik
Levha, kesilecek contanin dis ¢ap 6lctistinden, yaklasik 8 mm
bilyik olacak sekilde, kare bigiminde kesilmelidir. Kesilen Kare
Levha merkezine, @ 14 mm zimba ve ¢eki¢ kullanarak, Tahta takoz
veya yumusak bir zeminde merkez deligi delinir. Makina iizerindeki,
seyyar vida/somun sistemi, kesilecek contanin yari capina gére,
Taksimatl cetvelinden ayarlanarak Sabitlenir. Merkezi delinen
Contalik Levha malzemesi, Tirtilli déner vida/somun

arasina sikistirilir.

Kesim, her turda 0,5 mm kesim baskisi verilerek yapilir. Firesiz
kesim igin, En Biiyiik captan Kiigiige kesim tavsiye edilir. Kesilen
contalarin gikariimasi icin, vidali kol, tersinde gevrilerek, kesim
aparati yukari dogru kaldirilir ve conta digari alinir. 1 mm altinda
conta malzemelerinin kesim islemlerinde, kesimin diizgiin olmasi
icin, dayama tablasina el ile hafif¢e baski yapiimasini 6neririz.
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